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© Maschinezum Heften von Bogenmaterial 

® Eine Maschine zum Heften von Bogenmaterial mit ei- 
ner Vorschubeinrichtung fur das zu heftende Material, ei- 
ner Drahtvorschubeinheit und mindestens einem Heft- 
kopf mit zugeordneter Klinschervorrichtung ist dadurch 
gekennzeichnot, dafc der. Heftkopf und die Klinschervor- 
richtung jeweils auf einem eigenen Aufnahmeelement 
angeordnet sind, das losbar an der Heftmaschine ange- 
bracht ist. Auf diese Weise konnen die Umrustzeiten zur 
Anpassung der Heftmaschine an unterschiedliche Forma- 
te von zu heftendem Bogenmaterial minimiert werden. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Heften von Bo- 
genmaterial, mit einer Vorschubeinheit fQr das zu heftende 
Material, einer Drahtvorschubeinheit und mindestens einem 5 
Heftkopf mit zugeordneter Klinschervorrichtung. 

Bei einer solchen Maschine wird das zu heftende Bogen- 
material mit Drahtklammem geheftet, die durch das Zusam- 
menwirken des Heftkopfes und der Klinschervorrichtung in 
das zu heftende Material eingebracht und deren durch das 10 
Material hindurchgestochene Scherikel umgebogen werden. 
In Abhangigkeit vom Format des zu heftenden Materials 
sind unterschiedlich viele Heftklammern an unterschiedli- 
chen Stellen anzubringen. Zum. Heften von Bogenmaterial 
mit sich unterscheidenden Formaten muB bisher entweder 15 
die verwendete Heftmaschine auf das Format des jeweils zu 
. heftenden Bogenmaterials eirigestellt werden, was zu langen 
Stillstandszeiten der Maschine fiihrt, ocfer es muB fur jedes 
Format von zu heftendem Bogenmaterial eine im Hinblick 
auf das entsprechende Format eingestellte Heftmaschine be- 20 
reitgehalten werden, was sehr kapitalinterisiv ist 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine kostengiin- 
stige Heftmaschine bereitzustellen, mit der Bogenmaterial 
verschiedener Formate geheftet werden kann, ohne daB 
lange Stillstandszeiten aufgrund einer Urnriistung oder An- 25 
passung an das jeweilige Format erforderlich sind. 

Diese Aufgabe wird bei einer Heftmaschine der eingangs 
' genannten Art dadurch gelost, daB der Heftkopf und die 
Klinschervorrichtung jeweils auf einem eigenen Aufhahme- 
element angeordnet sind, das losbar an der Heftmaschine 30 
angebracht ist. Die Heftkopfe und die Klinschervorrichtun- 
gen der Heftmaschine konnen somit unabhangig von der 
Heftmaschine an ein Format von zu heftendem Bogenmate- 
rial angepaBt werden, wahrend die Heftmaschine noch Bo- 
genmaterial eines anderen Formats heftet Um mit einem 35 
neuen Arbeitsauftrag zu beginnen, werden ledigiich die. 
Aufnahmeelemente mit den Heftkopfen und den Klinscher- 
vorrichtungen, die noch fur den vorhergehenden Arbeitsauf- 
trag ausgerichtet sind, mitsamt ihrem Aufhahmeelement 
entfernt, und das mit den fur den folgenden Arbeitsauftrag 40 
eingerichteten Heftkopfen oder Klinschervorrichtungen ver- 
sehehe Aufnahmeelement wird an der Heftmaschine. ange- 
bracht Die erforderlichen Umriistzeiten sind minimal. Auch 
ist es nicht erforderlich, fur verschiedene zu verarbeiteride 
Formate jeweils eine eigene Heftmaschine vorzusehen. Es 45 
ist ausreichend, wenn mindestens zwei Satze von Aufhah- 
meelementen mit Heftkopfen oder Klinschervorrichtungen 
vorhanden sind, von denen einer fiir den aktuellen Arbeits- 
auftrag verwendet wird und vori denen der andere auf den 
folgenden Arbeitsauftrag vorbereitet wird. .50 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB das Aufhahmeelement 
mit einem Schnellspanhelement versehen ist, das mit einem 
komplementaren Teil an der Heftmaschine in Eingriff ge- 
bracht werden kann. Die aus dem Schnellspann element am 
Aufhahmeelement und aus dem komplementaren Teil an der 55 
Heftmaschine. gebildete Schnellspannvorrichtung ermog- 
licht ein besonders schnelles Auswechseln der Aufnahme- 
elemente, so daB die Umriistzeiten der Heftmaschine mini- 
mal sind. Unter einer Schnellspannvorrichtung wird in die- 
sem Zusammenhang jede Vorrichtung verstanden, die ein 60 
Befestigen des Aufnahmeelementes ohne aufwendige und 
zeitintensive Arbeitsschritte ermoglicht, beispielsweise eine 
Klemmvorrichtung mit Exzenter. 

GemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist vorgesehen, daB das Aufnahmeelement als Leiste ausge- 65 
bildet ist und daB ah jedem Ende der Leiste ein Schnell- 
spannelement vorgesehen isL Auf diese Weise lassen sich 
die Aufnahmeelemente besonders sicher und zuverlassig an 



der Heftmaschine befestigen. 

GemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist weiterhin vorgesehen, daB der Heftkopf bzw. die Klin- 
schervorrichtung verschiebbar an dem Aufhahmeelement 
angebracht und rnit einer Arretiervorrichtung versehen ist, 
mittels^er er bzw. sie individuell an dem Aufnahmeelement 
arretiert werden kann. Die Anpassung der Heftkopfe und der 
Klinschervorrichtungen an das Format des jeweils zu verar- 
beitenden Bogenmaterials erfolgt in besonders einfacher 
Weise dadurch, daB der Heftkopf bzw. die Klinschervorrich- 
tung auf dem Aufhahmeelement in die gewiinschte Stellung 
geschoben und dort arretiert wird. 

Vorzugsweise 1st an dem Aufnahmeelement eine Skala 
angebracht, die eine Ausrichtung des Heftkopfes bzw. der 
Klinschervorrichtung relativ zu einem Referenzpunkt er- 
moglicht. Diese Skala erleichtert das Ausrichten der Heft- 
kopfe und Klinschervorrichtungen an dem Aufnahmeele- 
ment. Sobald fur ein Format von zu heftendem Bogenmate- 
rial die erforderliche Anordnung der Heftkopfe und Klin- 
schervorrichtungen als Position auf der Skala bekannt ist, 
kann diese Position jederzeit wieder aufgefunden Werden. 
Vorzugsweise ist die Skale zusatzlich mit individuellen 
Markierungen versehen, die eine Ausrichtung des Heftkop- 
fes bzw. der Klinschervorrichtung in vorgegebenen Stellun- 
gen ermoglicht Diese individuellen Markierungen sind den . 
verschiedenen zu verarbeitenden Formaten zugeordnet, so 
daB die Heftkopfe bzw. Klinschervorrichtungen unmittelbar 
anhand dieser Markierungen ausgerichtet werden konnen. 

GemaB der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist eine Skala vorgesehen, an der mindestens ein Anschlag 
positioniert werden kann, an dem der Heftkopf bzw. die 
Klinschervorrichtung ausgerichtet werden kann. Der An- 
schlag kann an der Skala entsprechend dem zu heftenden 
Format eingestellt werden, und nach Anbringung des mit 
dem Heftkopf bzw. der Klinschervorrichtung versehenen 
Aufnahmeelements kann der Heftkopf oder die Klinscher- 
vorrichtung mittels des Anschlags ausgerichtet werden. 

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist 
auch eine extcrne Station zum Vorausrichten des Heftkopfes 
bzw. der Klinschervorrichtung vorgesehen, an der ein zum 
Spannelement des Aufnahmeelementes komplemen tares 
Teil vorgesehen ist, so daB das mit dem Heftkopf bzw. der 
Klinschervorrichtung versehene Aufnahmeelement in einer 
vorgegebenen Stellung angebracht werden kann, und an der 
die Skala angebracht ist, an der mindestens ein Anschlag 
oder eine Markierung vorgesehen ist, der bzw. die zum Aus- 
richten des Heftkopfes bzw. der Klinschervorrichtung dient 
An dieser externen Station konnen die Aufnahmeelemente 
vollkornmen unabhangig yon der Heftmaschine, wahrend 
diese noch den aktuellen Arbeitsauftrag abarbeitet, an das 
Format des beim nachfolgenden Arbeitsauftrag zu heften- 
den Bogenmaterials angepaBt werden. Nach Beendigung 
des ^aktuellen Arbeitsauftrags werden ledigiich die Heft- 
kopfe und Klinschervorrichtungen ersetzt, indem die ent- 
sprechenden Aufnahmeelemente ausgetauscht werden. Ein 
Einstellen bzw. Ausrichten der Heftkopfe oder Klinscher- 
vorrichtungen in der Maschine selbst ist nicht notwendig, so 
daB die Umriistzeiten auf ein Minimum reduziert sind. 

Die Erfindung wird nachfolgend unter- Bezugnahme auf 
eine bevorzugte Ausfuhrungsform beschrieben, die in den 
beigefugten Zeichnungen dargestellt ist In diesen zeigen: 

Fig. 1 in einer schematischen Seitenansicht eine erfin- 
dungsgemaBe Heftmaschine; und 

Fig. 2 in einer schematischen, vergroBerten Seitenansicht 
einen Teil der Heftmaschine von Fig. 1. 

Die in Fig. 1 gezeigte Heftmaschine dient zum Heften 
von Bogenmaterial und enthalt eine Dickenkontrollstation 1 
und eine aus eine Sammelkette mit einem Mitnehmer gebil- 
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dete Vorschubeinheit 2 ftir das zu heflende Material 4, wel- 
che dieses beispielsweise in der Richtung des Pfeils P durch 
die Maschine hindurchbewegt. In der Figur ist schematised 
die Heftstation 5 gezeigt, in der das zu heftende Bogenmate- 
rial mittels Drahtklammern geheftet wird An die Heftsta- 5 
tion .5 schliefit sich eine Obergabestation 6 mit einem Aus- 
werferschwert 7 an. 

Die Heftstation 5 (siehe insbesondere Fig. 2) enthalt Heft- 
kopfe 10 und Klinschervorrichtungeri 12. Mit den Heftkop- 
fen 10 steht eine Drahtvorschubeinheit 14 in Verbindung. 10 
Diese liefert den Heftkopfen 10 einen Draht, aus welchem 
durch Ablangen und Abbiegen die Heftklammem 50 gebil- 
det werden. Die Heftk6pfe 10 sind in einer Nut 11 ver- 
schiebbar an einem Aufhahmeelement 16 angeordnet, das 
als Aufnahmeleiste ausgebildet ist. Die Aufnahmeleiste 16 15 
ist an jedem Ende mit einem hier schematisch als Exzenter- 
hebel 18 dargestellten Spannelement versehen, das mit ei- 
nem (nicht dargestellten) komplementaren Teil an der Heft- 
maschine zusammenwirken kann, um die Aufnahmeleiste 
16 losbar an der Heftmaschine zu befestigen. Die Exzenter- 20 
hebel 18 bilden zusammen mit den komplementaren Teilen 
an der Heftmaschine eine Schnellspannvorrichtung, die eih 
Losen, Auswechseln und Festspanneh der Aufnahmeleiste 
16 mit minimalem Zeitaufwand ermoglicht. Jeder Heftkopf 
10 ist mit einer aus einem Gleitsteiri und einer Schraube be- 25 
stehenden Arretiervorrichtung 20 versehen, mittels der der 
jeweilige Heftkopf 10 an der gewunschten Stelle an der Auf- 
nahmeleiste 16 arretiert werden kann. SchlieSlich ist jeder 
Heftkopf 10 mit einer Schnellkupplung 22 versehen, die zur 
schnell losbaren Verbindung mit der Drahtvorschubeinheit 30 
14dienf 

Die Klinschervorrichtungen 12 sind in vergleichbarer 
Weise an einem ebenfalls als Leiste ausgebildeten Aufhah- 
meelement 36 verschiebbar angeordnet, das mit einer Nut 
37 versehen ist, in die ein Gleitstein einer Arretiervorrich- 35 
tung 40 eingreift, um die Klinschervorrichtung an der Auf- 
nahmeleiste 36 zu arretieren. Die Aufnahmeleiste 36 ist an 
jedem Ende mit Exzenterhebeln 38 versehen, so daB sie 16s- * 
bar an der Heftmaschine befestigt werden kann. 

Die Anpassung der erfindungsgemaBen Heftmaschine an 40 
ein Format von zu heftendem Bogenmaterial geschieht in 
der folgenden Weise: Die Hef tkopfe 10 und Klinschervor- 
richtungen 12 werden getrennt von der Heftmaschine an ih- 
ren Aufhahmeleisten 16 bzw. 36 so ausgerichtet, daB spater 
die Heftklammem 50 an der gewiinschten Stelle in das zu 45 
heftende Bogenmaterial mittels der Heftkopfe 10 einge- 
bracht werden und ihre durch das Bogenmaterial hindurch- 
gestochenen Schenkel mittels der Klinschervorrichtungen 
12 umgebogen werden. Diese Vorausrichtung kann entwe- 
der anhand von Skalen 24 bzw. 44 an den Aufnahmeleisten 50 
16 bzw. 36 erfolgen, mittels denen die Heftkopfe und Klin- 
schervorrichtungen entsprechend der fur das jeweils zu ver- 
arbeitende Format bekannten Positionen ausgerichtet" wer- 
den, oder mittels Anschlagen 60, die entsprechend der zu er- 
zielenden Ausrichtung der Heftkopfe 10 und Klinschervor- 55 
richtungen 20 eingestellt sind. Die Anschlage 60 sind ver- 
schiebbar an einer Skala 62 angeordnet, die sich, obwohl sie 
in der Figur als im Bereich der Heftmaschine angeordnet ge- 
zeigt ist, an einer extemen Station zum Vorausrichten der 
Heftkopfe und Klinschervorrichtungen befindet. An dieser 60 
extemen Station konnen die Aufnahmeleisten 16 und 36 
mittels ihrer Schnellspannelemente befestigt werden. An- 
schlieBend werden die Heftkopfe 10 und Klinschervorrich- 
tungen 20 in die gewunschte und von den Anschlagen 60 
vorgegebene Position bewegt und schlieBlich mittels der Ar- 65 
retiervorrichtungen 20 bzw. 40 an den Aufhahmeleisten ar- 
retiert. 

Zum Umrtlsten der Heftmaschine von einem zu verarbei- 



tenden Format auf ein anderes miissen nun lediglich die 
Schnellspannvoirichtungen gelost und die fur das vorheige- 
hehde Format verwendeten Heftkdpfe und Klinschervor- 
richtungen eritfemt und durch die entsprechend dem nach- 
fdlgenden Format ausgerichteten Heftkopfe und Klinscher- 
vorrichtungen ersetzt werden. AnschlieBend mtisseri ledig- 
lich noch die Heftkopfe und Klinschervorrichtungen funk- 
tional mit der Heftmaschine verbunden werden, beispiels- 
weise mittels der Schnellkupplungen 22 mit der Drahtvor- 
schubeinheit 14. Ein Einrichten der Heftkopfe und Klin- 
schervorrichtungen in der Maschine selbst ist nicht erforder- 
lich; aus diesem Grund sind die Umrtistzeiten besonders 
kurz. 

Patentanspriiche ,f 

1. Maschine zum Heften von Bogenmaterial, mit einer 
Vorschubeinheit fur das zu heftende Material, einer 
Drahtvorschubeinheit (14) und mindestens einem Heft- 
kopf (10) mit zugeordneter Klinschervorrichtung (12), 
dadurch gekennzeichnet, daB der Heftkopf (10) und 
die Klinschervorrichtung (12) jeweils auf einem eige- 
nen Aufhahmeelement (16, 36) angeordnet sind; das 
losbar an der Heftmaschine angebracht ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Aufnahmeelement (16, 36) mit einem 
Schnellspannelement (18, 38) versehen ist, das mit ei- 
nem komplementaren Tbil an der Heftmaschine in Ein- 
griff gebracht werden kann. 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Aufhahmeelement (16, 36) als Leiste aus- 
gebildet ist und daB an jedem Ende der Leiste ein 

' Schnellspannelement (18, 38) vorgesehen ist. 

4. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Heftkopf (10) bzw. die 
Klinschervorrichtung (12) verschiebbar an dem Auf- 
nahmeelement (16, 36) angebracht und mit einer Arre- 
tiervorrichtung (20, 40) versehen ist, mittels der er bzw. 
sie individuell an dem Aufnahmeelement (16, 36) arre- 
tiert werden kann. . 

5. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Aufnahme- 
element (16, 36) eine Skala (24, 44) angebracht ist, die 
eine Ausrichtung des Heftkopfes (10) bzw. der Klin- 
schervorrichtung (12) relativ zu einem Referenzpunkt 
ermoglicht. 

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Skala (24, 44) zusStzlich mit individuellen 
Markierungen versehen ist, die eine Ausrichtung des 
heftkopfes (10) bzw. der Klinschervorrichtung (12) in 
vorgegebenen Stellungen ermoglicht 

7. Maschine nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Skala (62) vor- 
gesehen ist, an der mindestens ein Anschlag (60) posi- 
tipniert werden kann, an dem der Heftkopf (10) bzw. 
die Klinschervorrichtung (12) ausgerichtet werden 
kann. 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine exteme Station zum Vorausrichten des 
Heftkopfes (10) bzw. der Klinschervorrichtung (12) 
vorgesehen ist, an der ein zum Schnellspannelement 
(18, 38) des Aufnahmeelementes (16, 36) komplemen- 
tares Teil vorgesehen ist, so daB das mit dem Heftkopf 
(10) bzw. der Klinschervorrichtung (12) versehene 
Aufhahmeelement (16, 36) in einer vorgegebenen Stel- 
lung angebracht werden kann, und an der die Skala 
(62) angebracht ist, an der mindestens ein Anschlag 
oder eine Markierung vorgesehen ist, der bzw. die zum 
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Vorausrichten des Hef tkopfes (10) bzw. der Klinscher- 
vorrichtung. (12) dient. 

9.. Auswechselbare Baugruppe aus mindestens einem 
Heftkopf (10) und einem Aufnahmeelement (16), das 
mit mindestens einem Schnellspannelement (18) fur 5 
eine Anbringung an einer Maschine zum Heften von 
Bogenmaterial versehen ist, wobei der Heftkopf (10) 
mit Schnellkupplungen (22) zur Verbindung mit der 
Heftmaschine versehen ist 

10. Auswechselbare Baugruppe aus mindestens einer 10 
Klinschervorrichtung (12) und einem Aufnahmeele- 
ment (36), das mit mindestens einem Schnellspannele- 
ment (38) fiir eine Anbringung an einer Maschine zum 
Heften von Bogenmaterial versehen ist, wobei die 
IGinschervorrichtung (12) mit Schnellkupplungen zur 15 
Verbindung mit der Heftmaschine versehen ist. 
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